BLACHOWNICE

Przyktad 1

Obliczy¢ grubos¢ spoiny taczacej potki ze srodnikiem blachownicy. Przyjaé wytrzymatos¢ obliczeniowg stali
na rozcigganie R,=180 MPa.
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Sita rozwarstwiajgca na powierzchni potaczenia poétki i Srodnika (na 1 mb blachownicy)
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Naprezenie $cinajace spoine (na 1 mb blachownicy)

Calg site rozwarstwiajgcg muszg przenies¢ spoiny pachwinowe. Naprezenie $cinajace spoiny, pochodzace
od tej sity, wynosi
T

2Aq
gdzie A; — pole pojedynczej spoiny, za ktére przyjmuje sie pole prostokata o wysokosci rownej wysokosci
trojkata rownoramiennego utworzonego przez przekréj spoiny i dlugosci 1 mb.
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 2x2.13x1073 x 0.6 x180 x10°

a min >3 mm
wysokos$¢ spoiny a {a max < 0.7x12=8.4 mm = przyjeto a =5 mm
a>0.2x20=4 mm



Przyktad 2

Sprawdzi¢ wytrzymatos¢ spawanej blachownicy dwuteowej. Przyja¢ wytrzymatos¢ obliczeniowg stali na
rozcigganie R,=160 MPa, a na scinanie R=100 MPa
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Sily przekrojowe
Quax = 480 +160 = 640 kN
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maksymalne naprezenie styczne
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Wytrzymatos$¢ potaczenia spawanego

naprezenie $cinajace spoine
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L 640 x (2x 24 x 41x1079)
2x0.005x 212608 x 108

=592MPa < R;=100MPa



